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Hoch-
temperatur

Uber diese Montageanleitung
Diese Montageanleitung enthalt
wichtige Anwendungsdetails fur
ArmaGel® HT, ArmaGel® HTL und
ArmaGel XGH.

Es war schon immer unsere Vision,
technische Dammlosungen und
Komponenten zu entwickeln, um
Energie zu sparen und weltweit einen
Unterschied zu machen. Mit Aerogel
ist diese Vision nun Wirklichkeit
geworden. Begrif3en Sie mit uns die
Zukunft der Isolierung. ArmaGel.
Technische Isolierung jetzt noch
besser.
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BEVOR ES LOSGEHT

Persdnliche Schutzausristung (PSA) und Sicherheitshinweise Bei der Verwen-
dung von ArmaGel entstehen Staubpartikel - wir empfehlen das Durchfihren von

PSA-Maflnahmen.

Arbeiten mit ArmaGel

Materialtransport und Lagerung

Abbildung 1:
PSA

ArmaGel produziert wahrend der Handhabung und beim
Schneiden Staub und Fasern, was entsprechend den
ortlichen Vorschriften gehandhabt werden muss. Siehe
ArmaGel Sicherheitsdatenblatt unter www.armacell.
com/armagel.

Fir das Wohlbefinden des verarbeitendes Personals
empfehlen wir die unten abgebildete PSA.

Abbildung 2:
Korrekte Lagerbedingungen.

ArmaGel-Rollen missen liegend und trocken gelagert
werden. Die Rollen dirfen nicht stehend gelagert
werden und dirfen nicht den Witterungen ausgesetzt
sein.
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VORBEREITUNG

e Cuttermesser e Zeichendreieck

e Elektro/ Akku-Scheren e Stechzirkel und Messschieber
e Robuste Schere e Maf3band

e Richtscheit e Drahtschneider

o V- Nutwerkzeug e Zange / Blechschere

o Werkzeug zum Spannen von Bandern

Vorfertigung und Vorbereitung in der Werkstatt

Abbildung 3: Abbildung 5:
Vorfertigungsschnitt in der Werkstatt. Vorgefertigte Teile bereit fiir den Transport zur Baustelle.

Vorgefertigte Teile fiir Geraden und Beschlage kdnnen
vorbereitet und palettiert werden. Vor schlechten
Wetterbedingungen schiitzen.

“armacell

Abbildung 4:
Empfohlene Werkzeuge fiir die Verarbeitung von ArmaGel

Zum Messen, Markieren und Schneiden werden
einfache Werkzeuge benotigt.

Q Hinweis
Fir Ordnung und Sauberkeit in der Werkstatt sollte

Aerogel-Staub mit einem Industriestaubsauger
entfernt werden.
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STANDORTANFORDERUNGEN

Stellen Sie sicher, dass die Bedingungen auf der Baustelle optimal sind
Schitzen Sie die Dammung vor Witterungseinflissen

Witterungs- und Anlagenbedingungen

>

Abbildung 6:
Stellen Sie sicher, dass die Rohrleitungen sauber, trocken und frei von Eis sind.

Wenn Regen oder schlechtes Wetter wahrend des
Verlegens zu erwarten sind, kénnen Uberdachungen /
Zelte erforderlich sein. Verlegen Sie ArmaGel nicht,
wenn die Wetterbedingungen nicht geeignet sind (z. B.
Regen, Nebel, Schneefall, ...).
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WICHTIGE ANWENDUNGSHINWEISE

Eine genaue Umfangsmessung gewahrleistet dicht geschlossene Nahte. Wickeln
Sie ArmaGel fest ein, um Licken oder Hohlraume zu vermeiden. Alle ArmaGel-
Produkte konnen in Breiten von weniger als 1,5 m hergestellt werden, um die
Anwendung zu erleichtern, zum Beispiel 500 mm.

Abbildung 7:
Umfangsmessung

Messen Sie den Umfang des Rohrs mit einem Streifen
ArmaGel, um eine prazise enge Langsstumpf- oder
Uberlappungsnaht zu gewahrleisten (25-50 mm
Uberlappung). Beide Verbindungsmethoden sind
zulassig. Bei einlagigen Anwendungen sollte eine
Uberlappung von 20-50 mm zur UmfangsgroBe
zugegeben werden.

Abbildung 9:
Eng anliegende Langsnaht

Hinweis
Fur Langsnahte werden Schragschnitte

(45°-Winkelschnitte) bei 15 mm und 20 mm
Platten empfohlen, um die SchlieBung der Nahte zu
verbessern.

Abbildung 8:
Uberlappende Langsnaht

Wickeln Sie ArmaGel fest um das Rohr, um Liicken oder
Hohlraume zu vermeiden.

Abbildung 10:
Umlaufende N&dhte und Langsnahte liegen eng an
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Stellen Sie sicher, dass alle Nahte gleichmafig und lickenlos dicht geschlossen
sind. ArmaGel muss immer mit Bindedraht oder Bandern fir Isolierungen
gesichert werden. Langsnahte missen immer an der Seite liegen. Fur einen
besseren Verschluss der ArmaGel XGH Nahte werden zusatzliche Drahte / Bander
angebracht.

Abbildung 11: Abbildung 12:
ArmaGel-Lage, gesichert mit Stahldrahten oder -bandern Langsnaht zur Seite hin drehen

Langsnahte und umlaufende N&hte/Verbindungsstellen Die Langsnaht muss stets zur Seite gedreht werden und
muissen ohne sichtbare Liicken dicht anliegen. darf niemals oben liegen.

Jede Lage ArmaGel (oder die letzte Lage einer Umlaufende Stumpfnahte missen dicht aneinander
durchgehenden Umhillung) muss immer entweder mit geschoben werden, um Liicken zu vermeiden.
0,5-1 mm dicken Edelstahldrahten oder fiir groflere

Durchmesser mit Metallbiandern von 13/19 mm (1/2,

3/4 Zoll) Breite x 0,5 mm Dicke und Clips gesichert

werden.Fir ArmaGel HT & HTL und je nach Rohrgrofie

darf der Abstand der Drahte maximal 200 mm (8 Zoll)

und der Abstand zwischen den Bandmitten darf

maximal 200 bis 300 mm (8 bis12 Zoll) betragen. Bei

der Installation von ArmaGel XGH werden zusatzliche

Dréhte/Béander verwendet - siehe empfohlene Abstande

der Drahte/Bander in der folgenden Tabelle.



ARMAGEL HOCHTEMPERATURANWENDUNGEN | MONTAGEANLEITUNG

Tabelle 1: Vorgeschlagene Befestigungsmethode und Abstinde fiir ArmaGel XGH / HT/ HTL

Rohrgrofie Bindedraht Bindedraht Bander 13mm Bander 19mm Maximale Abstdnde der Binde-

(NB-inch)  (0.5mm dick) (1.0mm dick) breite x breite x drihte* / Bindern** (mm)

(0.5mm dick)  (0.5mm dick) HT/HTL XGH

1 Ja Nein Nein Nein 200* 50*

1% Ja Nein Nein Nein 200* 50*

2 Ja Nein Nein Nein 200* 75*

2% Ja Nein Nein Nein 200* 100*

3 Ja Nein Nein Nein 200* 100*

4 bis 18 Nein Ja Nein Nein 200* 150*
20 & grofier Nein Nein Ja Ja 300** 250**
E::?::\::'nt Nein Nein Nein Ja 300** 300**

Anmerkungen:

1. Dammteile um Rohrleitungen, Bogen, T-Stlicke und andere Rohrformstiicke herum verlegen, zusatzliche Drahte und Bander anbringen, soweit dies zur Siche-
rung und zum besseren Schliefung von Léngsverbindungen, um Liicken zu vermeiden, die die darunter liegende Rohr-/Ddmmungsoberfliche zeigen.

2. Fur die Rohrgrofien 1,, 1% & 2" kann Bindedraht spiralférmig um den Umfang der Dammoberfléche in einem Abstand von maximal 50mm gebunden werden.
3. Alle Befestigungen miissen aus rostfreiem Stahl sein.

Tabelle 1: Empfohlene Mindestrohrgrofe fiir ArmaGel HT and HTL an geraden Rohren.

Nennrohr- Ist-AuBBen- Dicke [(mm) der ArmaGel HT/HTL Isoliermatte
grofe (Zoll) durchmesser
[mm] 5 10 15 20
<1 <35 v x x x
1 35 v v x x
2 60 v v x x
3 89 v v v x
4 114 v v v v
6 168 v v v v
28 2219 v v v v
Hinweise:

1. v/ Gibt die Dicke der Matte an, die beim Biegen um eine bestimmte RohrgréBe verwendet werden kann.

2. x Nicht zu empfehlen.

3. Der AuBendurchmesser (mm) der RohrgréBe kann bei der Anwendung von ArmaGel auch fir den AuBiendurchmesser einer Flanschverbindung ver-
wendet werden.
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Tabelle 3: Empfohlene Mindestrohrgréfie fiir ArmaGel XGH Material und typische Verarbeitungs-/
Installationsmethoden

Rohrgrofie

(NB - inch) Traditionelle Standardmethode V-Rillen-Methode Spiralbandagen-Methode
1 Nein Ja* Ja***
1% Nein Ja* Jar**
2 Ja* Ja*/** Ja***
2% Ja* Ja** Nein
3 Ja* Nein Nein
4 & grofier Ja* Nein Nein
Anmerkungen:

1. *Es wird empfohlen, die Dammteile fir eine einfache Installation in 375 mm oder 500 mm breite Teile zu schneiden und herzustellen.

*(3 x 500mm) oder (4 x 375mm) Dammteilbreiten = 1500mm insgesamt, was der standardmafig gelieferten Breite von ArmaGel XGH Material entspricht!
2. **QOptionales Herstellungs-/Montageverfahren.
3. *** Optionale Verarbeitungs-/Montagemethode.

Fir Rohrgrofien von 1, und 1%" NPS muss das Material mit einer V-Rille versehen werden. Mit einem V-Nut-Werkzeug
konnen die Dammteile von Hand gefertigt werden.

MEHRERE LAGEN UND VERSATZ

Mehrere gegeneinander versetzte Lagen an Langsnahten und umlaufenden Nahten

Abbildung 13: Abbildung 14:

Versetzt angebrachte ndchste ArmaGel-Lage. Sichern von ArmaGel mit Edelstahldréhten.

Verbindungen und Nahte missen mindestens 100 mm Jede Lage ArmaGel (oder die letzte Lage einer

(4 Zoll) umlaufend und langslaufend und zwischen den durchgehenden Umhillung) muss immer entweder mit
Schichten versetzt sein. 1 mm dickem Edelstahldraht oder fir grof3ere

Durchmesser mit Metallbiandern von 13/19 mm (1/2,
3/4 Zoll) Breite x 0,5 mm Dicke und Clips gesichert
werden. Je nach Rohrgrof3e von ArmaGel HT & HTL darf
der Abstand der Drahte maximal 200 mm (8 Zoll) und
der Abstand zwischen den Bandmitten darf maximal
200 bis 300 mm (8 bis12 Zoll) betragen. Zusétzliche
Dréhte/Bénder zur Verbesserung des Verschlusses von
Langsnahten fir ArmaGel XGH Anwendungen, siehe
Tabelle 1
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Abbildung 15:
Durchgehende ArmaGel-Umhiillung

Stellen Sie sicher, dass der Ausgangspunkt mit der
Rohrachse Ubereinstimmt. Maglicherweise ist
Klebeband oder Klebstoff erforderlich, um die
Axialposition zu erhalten. Um das Auflegen zu
erleichtern, konnen 500 bis 750 mm breite
Materialabschnitte verwendet werden.

UMMANTELUNG

Abbildung 16:
Durchgehende ArmaGel-Umbhiillung

Fahren Sie mit dem Umwickeln des Rohrs fort, um die
erforderliche Menge an Schichten zu erreichen.
Beenden Sie die Umwicklung so, dass die Langskante
passend oder Uberlappend zu dem Ausgangspunkt der
inneren Schicht verlauft.

Abbildung 17:
Mit angebrachter Ummantelung.

ArmaGel muss beim Verlegen im Freien immer durch
eine Ummantelung geschitzt werden. Dies wird auch
fur die Anwendung in Innenbereichen empfohlen.

Abbildung 18:
Dammung nicht ungeschiitzt lassen.

Dammung, die wahrend der Installation Neinch nicht
fertiggestellt sind, missen durch eine voriibergehende
Schutzabdeckung, z. B. mit PE-Folien, ausreichend vor
Witterungseinfliissen wie Regen, Schnee und anderen
unginstigen Bedingungen geschitzt werden, bis das
Isolierungssystem mit einem dauerhaften
Verkleidungssystem fertiggestellt ist.
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HOCHTEMPERATURANWENDUNGEN

Es dirfen keine Liicken vorhanden sein > 250°C (480°F), keine organischen
Klebstoffe oder Klebebander verwenden > 400°C (752 °F), Zwischenschicht aus

Metallfolie erforderlich

Dieser Abschnitt gilt nur fiir die Installation von ArmaGel HT and ArmaGel XGH

Alle Hochtemperatur-Dammstoffe kdnnen bei der
Erstinbetriebnahme und der Einwirkung hoher
Temperaturen Spuren von organischen Rickstanden
freisetzen. Dieser Prozess kann mit der Emission
gasformiger Produkte und deren Oxidation einhergehen
und folglich zu einer kurzzeitigen exothermen Reaktion
fuhren, die von einem spezifischen Geruch,
Rauchentwicklung und in extremen Fallen von Glihen
und/oder Flammen begleitet sein kann.

1. Um sicherzustellen, dass jegliche Selbsterhitzung und/
oder exotherme Reaktion bei Betriebstemperaturen
Uber 400 °C in einem akzeptablen Bereich gehalten
wird, sind die folgenden Anwendungshinweise zu
beachten:

a. Alle Schichten von ArmaGel HT und ArmaGel XGH
sind dicht zu verlegen und zu befestigen, um
sichtbare Liicken zwischen den Schichten
zwischen den Schichten und entlang aller Langs-

und Umfangsfugen zu vermeiden.

b. Die metallische Folie (z. B. Aluminium-/
Edelstahlfolie) ist zwischen den beiden dufiersten Lagen
der ArmaGel HT/XGH-Konstruktion angebracht.

¢. Das Ummantelungssystem muss vor der
Inbetriebnahme der Rohrleitung/Anlage vollstindig
installiert sein.

2. ArmaGel HT/XGH darf nicht auf unter Spannung
stehende Rohre/Anlagen aufgebracht werden, wenn
diese bei iber 350 °C betrieben werden, und es muss
sichergestellt werden, dass das
dass das Dammsystem vollstandig ist, bevor die

Rohrleitung/Anlage in Betrieb genommen wird.

3. Bringen Sie ArmaGel HT/XGH nicht mit einer
Gesamtdicke von mehr als 80 mm auf, ohne sich vorher
mit dem technischen Kundendienst von Armacell
technischen Support zu kontaktieren.

Hochtemperaturanwendung - Leitungstemperaturen iiber 400 °C

Abbildung 19:
Anschluss neben einem Flansch

Lassen Sie an den Abschlussenden der Isolierlagen

neben den Flanschverbindungen ausreichend Platz, um

die Schraube entfernen zu kénnen (Schraubenlange
plus 25/50 mm Freiraum).

Hinweis

Abbildung 20:
Anschluss neben einem Flansch: Freiraum fir
Schrauben

ArmaGel HT / XGH nicht auf unter Spannung stehende
Rohre/Anlagen auftragen, wenn die Temperatur tber
350 °C liegt.

S
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Abbildung 21: Abbildung 22:

Anbringen der Metallfolie Metallfolie am Abschluss

Bringen Sie eine Metallfolie (mindestens 0,05 mm dick] Befestigen und sichern Sie die Folie mit Bindedraht fir
auf der gesamten dufleren Dammflache der Isolierungen.

zweitletzten Dammlage auf.

Zum Sichern der Folienlberlappung darf kein
Bringen Sie auf keinen Fall PET-laminierte Folien an. Klebeband oder Klebstoff verwendet werden.
Die Uberlappung sollte mindestens 100 mm betragen.

Abbildung 23: Abbildung 24:

AbschlieBende Lage ArmaGel HT. Positionierung der letzten Lage.

Bringen Sie die letzte duBere Lage ArmaGel HT/XGH Positionieren Sie ArmaGel neben der

lber der Metallfolie an. Flanschverbindung biindig mit den Abschliissen der

anderen Lagen.
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Abbildung 25: Abbildung 26:

Abschluss mit Metallkappenende. Metallummantelung Gber Kappenende.
Bringen Sie ein Metallkappenende an den Lagen der Bringen Sie die Metallummantelung durchgehend an

freiliegenden ArmaGel HT/XGH-Abschlisse an. Fir das der gesamten AufBenflache an.
Metallkappenende sollte der gleiche Typ und die gleiche
Dicke gewahlt werden wie fir die vorgesehene duflere

Metallummantelung. Hinweis
Das Kappenende muss gegeniiber der Rohroberflache Die Metaltkappe kann bei Bedarf nach dem Anbringen
mit einem Hochtemperatur-Isolierbandage oder des geraden Teils der Verkleidung angebracht werden.

ArmaGel isoliert werden.

Abbildung 27:
Fertige Metallummantelung.

Befestigen und sicheren Sie die Ummantelung bei
Bedarf mit Bandern, Schrauben oder Nieten.

Falls die Projektspezifikation dies erfordert - fligen Sie
Ablaufoffnungen in die Verkleidung ein.

Hinweis
Das Metallkappenende darf keinen direktem Kontakt
zur Rohroberflache haben.
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AUSFUHRUNG VON (HYBRID)-SYSTEMEN AUS MEHREREN
MATERIALIEN

* Bei Systemen aus mehreren Materialien, bei denen ArmaGel HT/XGH in Kombination mit anderen Dammstoffen
verwendet wird, diirfen die Betriebs-/Leitungstemperaturen 400 °C nicht Giberschreiten

* Falls jedoch eine aus mehreren Materialien bestehende Ausfiihrung mit Betriebstemperaturen tber 400 °C
erforderlich ist, muss ein Modell erstellt / Versuch durchgefiihrt werden, um die genaue Konfiguration und die
Betriebsbedingungen fiir den vorgesehenen Verwendungszweck nachzubilden. Dies dient der Uberpriifung der
Systemleistung und der Funktionsfahigkeit.

* Bei Systemen aus mehreren Materialien mit Betriebstemperaturen zwischen 250 °C und 400 °C, bei denen
ArmaGel HT/XGH als Innenlagen in Kombination mit einem anderen, dariiber angebrachten Isoliermaterial
verwendet, muss tber der abschlieBenden Lage ArmaGel HT/XGH eine Metallfolie mit einer Dicke von
mindestens 0,05 mm angebracht werden.

* Bei Systemen aus mehreren Materialien mit Betriebstemperaturen unter 250 °C, bei denen ArmaGel HT/XGH in

Kombination mit anderem Isoliermaterial verwendet wird, braucht keine Metallfolie auf der abschlieBenden Lage
ArmaGel HT/XGH angebracht zu werden.

SPIRALWICKLUNG

Spiralwicklung bei kleinen Rohrleitungen (alternative Methode)

Abbildung 28: Abbildung 29:

Anbringen der Spiralwicklung. Sicheren der Wicklung.

Wickeln Sie 50 oder 100 mm breite Streifen ArmaGel Sichern Sie die Umwicklung mit Bindedraht / Béndern
um das Rohr. Material tiberlappt sich um 50 %. fur Isolierungen.

In Tabelle 2 und 3 finden Sie die empfohlene
Mindestrohrgrof3e fir verschiedene ArmaGel HT und
HTL Mattenstarken bei herkommlicher Verlegung.

Hinweis
Fir ArmaGel XGH wird bei 1, - 2" NPS-Rohrleitungen

eine Spiralumwicklung empfohlen.
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FLANSCHE

Abbildung 30:
Isolierung an einem Flansch.

Bringen Sie in der Nahe des Flansches Isolierung an.
Beachten Sie dabei, dass evtl. etwas Spielraum zum
Entfernen der Schrauben benétigt wird.

Abbildung 31:
Aufbauen der Isolierung an einem Flansch.

Wickeln Sie 50 mm (2 Zoll) breite Streifen ArmaGel, um
eine Isolierung mit Aussparung des Flansches zu
erzeugen (oder passen Sie die Breite an die
Gesamtdicke der Isolierung an).

Abbildung 32:
Abdeckung der Isolierung am Flansch.

Fihren Sie die Umwicklung bis zur gleichen Dicke aus
wie ArmaGel auf dem Rohr.

Hinweis

Abbildung 33:
Sicherung der Flanschddmmungsabdeckung.

Sichern Sie die Abdeckung am Flansch mit Bindedraht
oder Stahlbandern und Clips.

Falls dies zum Entfernen der Schraube erforderlich ist, lassen Sie einen
ausreichenden Abstand zwischen der Flanschflache und dem Abschluss der

Rohrisolierung.

Verwenden Sie beim Auftragen auf Flansche keine unterschiedlichen Typen von
ArmaGel. Verwenden Sie denselben Typ und dieselbe Dicke wie das
Anschlussrohr, es sei denn, es wird ausdriicklich darauf hingewiesen.
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ROHRBOGEN UND ROHRBIEGUNGEN

Abbildung 34:
Typische Form der Segmente (Fir HT/HL und XGH)

Schneiden Sie die Segmente auf den genauen Umfang
und Innenradius des Rohrs zu. Denken Sie daran, ein
halbes Starter- / Finisher-Stick einzuplanen.

Abbildung 35:
Installation der Segmente.

Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungsstellen
lickenlos eng aneinander liegen, und dass sie fest und
ohne Hohlraume um das Rohr passen.

Abbildung 36:
Sichern der Segmente mit Bindedraht.

Befestigen Sie jeden Keil mit Draht an Ort und Stelle
und ermoglichen Sie dabei etwas Spielraum fir finale
Anpassungen. Verwenden Sie bei Bedarf Bander
(abh&ngig von der Rohrgréfe).

Abbildung 37:
Fertiggestellte Segmentinstallation.

Schieben Sie alle Segmente zusammen, um
sicherzustellen, dass keine Liicken an den
Verbindungen entstanden sind, und ziehen Sie die
Drahte fest.

Bei einlagigen Anwendungen kdnnen sich Langsnahte
bei Bedarf Uberlappen.

Bei mehrlagigen Anwendungen sollten Sie die
Segmentabmessungen verkleinern oder vergrof3ern,
um die Versetzung aller Nahte und Verbindungen zu
gewahrleisten.
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Tabelle 4: 90° geschweifite Bégen - Typische Herstellungs-/Montageverfahren

- e Andere
Segment 2-teilige Bogen (Bogen - Endteller Methode)
1 Nein Nein Ja
1% Nein Nein Ja
1% Nein Nein Ja
2 Ja Nein Nein*
2% Ja Nein Nein*
3 Ja Nein Nein
4 & grofier Ja Nein Nein

Anmerkung:
* Bogenendkappen bei der Rohrgréfie kdnnen erforderlich sein, wenn dies in der Projektspezifikation / dem Projektingenieur vorgesehen ist.
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ABDECKUNG VQN ROHRBOGEN MIT ZWEITEILIGEN FORMSTU-
CKEN (NICHT FUR ANWENDUNGEN MIT ARMAGEL XGH)

Anfertigung / Installation einer Abdeckung fiir einen Bogen mit zweiteiligen
ArmaGel-Formstucken aus ArmaGel HT und HTL

Messen und Anzeichnen - Herstellen der Schablone

Abbildung 38:
Messen des Innenradius ,.r".

Ermitteln Sie den Innenradius ..r". Ziehen Sie dazu
jeweils von auBen nach innen an den beiden
Schweifinahten eine vertikale Linie, die auf die
horizontale Linie trifft. Abb. 38.

Der Punkt, an dem sich diese beiden Linien schneiden,
gibt den Ursprung fur den Radius r an. Dies ist der
Radius an der engen Stelle.

Herstellen der Schablone

Die Schablone kann aus dem Blech fir
Metallverkleidungen hergestellt werden.

Halbieren Sie den Rohrumfang, und Ubertragen Sie
dieses Maf} auf das Blech fiir Metallverkleidungen.

Zeichnen Sie die zwei Bogen ausgehend vom
Schnittpunkt der Zuschnittlinien und entsprechend den
mit der Formel ermittelten Abmessungen auf die
Schablone, wie in Abb. 40 gezeigt.

Formel:

r = Innenradius des Bogens

¢ = Halfte des Rohrs

t = Dicke der Dammung (in mm)

Abbildung 39:
Umfangsmessung.

Messen Sie sowohl an der vertikalen als auch der
horizontalen Kante eine Schnittzugabe (entsprechend
der Dicke der Isolierung), ibertragen Sie diese auf das
Blech fur die Schablone, wie in Abb. 40 gezeigt.

Bestimmen Sie den Umfang des Rohrs mit einem
ArmaGel-Streifen in der fir die Installation
vorgesehenen Dicke, siehe Abb. 39.

x2 Teile

Abbildung 40:
Schablone fiir zweiteilige Bogen.
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Ausschneiden von Abdeckungen aus zweiteiligen Formstiicken

Abbildung 41:
Ausschneiden der Formstiick-Abdeckung.

Ubertragen Sie die Schablone auf das
ArmaGel-Material.

Schneiden Sie mit einem scharfen Cuttermesser mit
einziehbarer Klinge die erforderliche Anzahl an
Bogenteilen aus (zwei pro Biegung). Abb. 41.

Abbildung 42:
Formstiick-Abdeckung ohne Uberlappung.

Wenn Uberlappungen erforderlich sind, kann zum
Innen- und AuBenradius der zweiteiligen Biegung eine
Uberlappung von 10-25 mm zugegeben werden (siehe
Abb. 43). Die Uberlappung wird nur an einer Halfte der
zweiteiligen Abdeckung fur die Biegung bendtigt.

Abb. 44 zeigt die Ausflihrung einer zweiteiligen Biegung
ohne Uberlappung.

Installieren der zweiteiligen Formstiick-Abdeckung an dem Bogen

Abbildung 43:
Formstiick-Abdeckung mit Uberlappung.

Hinweis
Bei Bedarf kann die zweiteilige Formstiick-Abdeckung an
der Biegung mit Uberlappungen angebracht werden.

Durch die Uberlappungen kann sich die fiir die
Metallverkleidung bendtigte Grof3e erhdhen.

Abbildung 44:
Mehrere Ansichten der Installation an dem zweiteiligen
Bogen.

Sichern Sie die Isolierungsteile an beiden Enden und in
Abstanden dazwischen mit Bindedraht oder Bandern,
damit die Nahte korrekt geschlossen sind. Bei Bedarf
kann der Bindedraht spiralformig um die Formstick-
Abdeckung gewickelt werden.
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Tabelle 2: Empfohlene MindestrohrgroBe fiir Dicke der zweiteiligen ArmaGel-Matte
an der Biegung.

(geeignete Dicke der ArmaGel-Matte zum Installieren einer Abdeckung aus einem zweiteiligen ArmaGel-
Formstiick an der Biegung)

Nennrohr- Ist-AuBen-  Dicke (mm) der ArmaGel HT/HTL Isoliermatte
groBe (Zoll) durchmesser
[mm] 5 10 15 20
<1 <35 v x x x
1 35 v v x x
2 60 v v x x
3 89 v v v X
4 114 v v v v
6 168 v v v v
28 2219 v v v v
Hinweise:

1. v/ Gibt die Dicke der Matte an, die beim Biegen um eine bestimmte Rohrgréfe verwendet werden kann.
2. % Nicht zu empfehlen.
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REDUZIERSTUCKE

Abbildung 45: Abbildung 46:
Messen des Rohrumfangs. Zuschneiden des Formstiicks fir das Reduzierstiick
nach Schablone.
Messen Sie beide Umféange Uber der Schweif3naht. Zuschneiden des Formstiicks fur das Reduzierstiick

nach Schablone.

Abbildung 47: Abbildung 48:

Befestigen des Reduzierstiicks. Reduzierstiick mit Isolierung, gerade Verbindung.

Befestigen Sie das Isolierungsformstiick mit Alle Nahte und Verbindungsstellen der Isolierung
Bindedraht. Bei Bedarf konnen Edelstahlbander missen eng und ohne sichtbare Liicken aneinander
verwendet werden. anliegen.

Hinweis
Bei einlagigen Anwendungen die Materialenden an
Verbindungsstellen Uberlappend ausfiihren.
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SYMMETRISCHE T-STUCKE

.wmm*‘wﬁ"‘“ﬂff“"ﬁ RN,

'I_I |'|| Ilﬂ‘d']”diﬂl"'

Abbildung 49: Abbildung 50:

Dammung des T-Stiicks. Anfertigen der Dammung fiir das T-Sttick.

Dammen Sie das Hauptrohr am T-Stiick, achten Sie Schneiden Sie mit einem sauberen, scharfen
darauf, dass der Ausschnitt sauber und ordentlich ist. Messer.

Befestigen Sie die Isolierung mit Bindedraht oder
Bandern mit Mittenabstdnden von 200 mm (8 Zoll).

Abbildung 51:
Mit der Dammung abgedecktes T-Stiick.

Befestigen Sie die Dammung nach Bedarf mit
Bindedraht oder Bandern.

Hinweis
Achten Sie darauf, dass keine sichtbaren Liicken an
N&hten und stumpfen Stéen vorhanden sind.
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OFFSET-T-STUCK, SCHRAGWINKEL

Abbildung 52: Abbildung 53:

Schrager Ausschnitt. Dammung des T-Stiicks.
Schneiden Sie einen Ausschnitt fiir einen Legen Sie das Stlick um das Rohr, und befestigen Sie es
schiefwinkligen Abzweig. je nach Rohrgrof3e mit Bindedraht oder Bandern.

Abbildung 54: Abbildung 55:

Dammung zum Abdecken eines T-Stiicks mit Schragwinkel. Fertige Dammung des T-Stiicks.

Fertigen Sie eine Schablone an, schneiden Sie das Installieren Sie die Dammung fir den Schragabzweig,
Material passend zu zum Schragabzweig an. und befestigen Sie sie mit Bindedraht oder Bandern.

Achten Sie darauf, dass alle Nahte und
Verbindungsstellen eng und ohne sichtbare Liicken
aneinander anliegen. Bei einlagigen Anwendungen
kann der Abzweig bei Bedarf iberlappend zum
anschliefenden T-Stlick ausgefiihrt werden.
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ROHRE MIT ZAPFEN

Abbildung 57:
Typisches Beispiel einer Konstruktion mit Zapfen.

Abbildung 56:
Typisches Beispiel einer Ausfiihrung mit Zapfen.

Die Verbindung am Zapfen wird so angefertigt und
installiert, wie in den Abbildungen 56 und 57 fiir
typische Beispiele gezeigt.



26/ ARMAGEL HOCHTEMPERATURANWENDUNGEN | MONTAGEANLEITUNG

ABSPERRVENTILE

Abbildung 58: Abbildung 59:
Vorbereitung fiir die Abdeckung des Ventils.

Ausfiillen von Luftrdumen.

Wickeln Sie ArmaGel-Streifen um das isolierte Rohr, bis  Fiillen Sie leere Luftraum im Ventilkdrper mit
die Isolierung gleich hoch oder héher als der Abfallstiicken von ArmaGel aus.
Aufiendurchmesser des Flanschs ist.

Abbildung 60: Abbildung 61:

Dammung des Ventilkdrpers. Dammung am Ventilksrper.

Bestimmen Sie die geeignete Grofle der Dammung so, Installieren Sie die D&mmung iiber dem Ventilkérper.
dass sie den Ventilkorper an dessen Umfang Befestigen und sichern Sie die ArmaGel-Ddmmung mit
umschlieft. Bindedraht oder Bandern und Clips. Achten Sie darauf,
Bringen Sie in der DaAmmung einen Ausschnitt fiir das dass an allen Nahten und stumpfen StéRen keine
Ventiloberteil an. sichtbaren Liicken vorhanden sind.

Hinweis

@ Verwenden Sie die gleiche Produkt und die gleiche
Dammeschichtdicke wie fiir das Anschlussrohr, es sei denn, der
Projektingenieur/die Projektspezifikation empfiehlt etwas

anderes. Verwenden Sie beim Verarbeiten auf Armaturen keine
unterschiedlichen ArmaGel- Produkte.
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Absperrventile (Verbindung zum Spindeloberteil)

>

Abbildung 62:
Anfertigen der Kappe am Spindeloberteils.

Fertigen Sie die Kappe fiir Spindel / Oberteil so an, wie
in der Abbildung gezeigt.

Fertigen Sie ein geeignetes T-Formsttick fir Spindel /
Oberteil an.

Hinweis
Achten Sie darauf, dass alle Nahte und
Verbindungsstellen eng und ohne sichtbare Liicken

aneinander anliegen.

Abbildung 63:
Installieren des T-Formstiicks am Spindeloberteil.

Bringen Sie die ArmaGel-Kappen und das Formstiick
eng anliegend an der Verbindung zum Spindeloberteil
an, sichern Sie die Isolierung mit Bindedraht oder
Bandern und Clips.

Achten Sie darauf, dass an allen Nahten und stumpfen
StoBen keine sichtbaren Liicken vorhanden sind.
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Behalter / Ausriistung

Abbildung 64:
Typischer Behalterkorper.

Von der Schwei3naht des Behalterkopfes isolieren.
Sichern Sie

die ArmaGel-Platten mit angeschweif3ten

Stiften und 19 mm breiten Edelstahlbandern und
Clips, fihren Sie alle Nahte und Stofe
gegeneinander versetzt aus, wie

oben in Abb. 64 gezeigt.

S

Hinweis
Bander sind mit Mittenabstanden von 300 mm
anzubringen.

Bei mehrlagigen Anwendungen alle Nahte und
Verbindungsstellen versetzt ausfiihren (zusatzliche
Bander konnen bei Bedarf eingesetzt werden).

Bei einlagigen Anwendungen konnen sich die
Isolierplatten bei Bedarf an allen Verbindungsstellen in
allen Richtungen uberlappen.

Abbildung 65:
Segmentierung des Behélterkopfs.

Installieren Sie die Segmente nach Bedarf. Achten Sie
darauf, dass keine sichtbaren Liicken zwischen Nahten
und Stofen vorhanden sind. Befestigen Sie die Segmente
der Da@mmung mit Edelstahlbdndern und angeschweif3ten
Stiften (falls erforderlich]). Um die Segmente der
Isolierung zu sichern, kénnen verschiebbare Ringe in
Kombination mit Edelstahlbandern verwendet werden.
(Bezlglich Befestigungen und Sicherung siehe die
Projektspezifikation der Behalterisolierung).
-.-H,._ : ‘:'-_- -.._ i "_-. = -

Abbildung 66:
Mehrlagige Platten.

Befestigen und Sichern Sie die Dammung, wie oben
in Abb. 66 gezeigt. Achten Sie darauf, dass die
Nahte der Platten mindestens 100 mm gegeniber
den stumpf anstoBenden Verbindungsstellen der
vorherigen Lage versetzt sind.



ARMAGEL HOCHTEMPERATURANWENDUNGEN | MONTAGEANLEITUNG

Dammmaterial
Dammmaterial Materialbeschreibung
ArmaGel HT 5 mm Aerogel-Hochleistungsmatte, Dicke 5 mm
ArmaGel HT 10 mm Aerogel-Hochleistungsmatte, Dicke 10 mm
ArmaGel HT 15 mm Aerogel-Hochleistungsmatte, Dicke 15 mm
ArmaGel HT 20 mm Aerogel-Hochleistungsmatte, Dicke 20 mm
ArmaGel HTL 5 mm Hydrophobe Aerogel-Matte, Dicke 5 mm
ArmaGel HTL 10 mm Hydrophobe Aerogel-Matte, Dicke 10 mm
ArmaGel HTL 20 mm Hydrophobe Aerogel-Matte, Dicke 20 mm
ArmaGel XGH 5 mm Aerogel-Hochleistungsmatte, Dicke 5 mm

ArmaGel XGH 10 mm Aerogel-Hochleistungsmatte, Dicke 10 mm
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Auflistung Befestigungszubehor

Befestigungszubehor
und Produktempfeh-
lungen

(Binde)draht fiir Dam-
mung - weichgegliiht:

Materialbeschreibung

Edelstahl (SS) gemaB ASTM A167, Sorte 304
Fe 360 B, verzinkt.

Abmessungen: Durchm. 0,5 bis 1,0 mm

Einsatzbereiche

Befestigung und
Sicherung von
Dammmaterial an
Rohrleitungen.

Typische Rohrgrofien von
2" bis 18".

Spannbare Metallban-
der:

Aluminium 99.5 (1S) 1/2 hart (H14).
Edelstahl (SS) gemaR ASTM A167, Sorte 304

Fe 360 B, Aluzinc

Fe 360, kontinuierlich feuerverzinkt (Sendzimir)

Abmessungen:
13x0,5mm, 19 x0,5 mm und 25 x 0,5 mm

Befestigung und Sicherung
von Dammmaterial an
Rohrleitungen.

Siehe Tabelle 1

Siehe Tabelle 1

Verschliisse fiir
Spannbander.
Bander (Typ ..Fliigel-
band”)

Aluminium 99.5 (1S) 1/2 hart (H14).
Edelstahl (SS) gemaB ASTM A167, Sorte 304
Fe 360 B, Aluzinc.

Fe 360 B, elektrolytisch verzinkt

Verwendung zum Span-
nen

Selbstschneidende
Schrauben:

Edelstahl (SS) gemaB ASTM A167, Sorte 304
Aluminium oder verzinkter Stahl.

Abmessungen: 4,2 x 13 mm oder 4,8 x 13 mm

Zum Befestigen und
Sichern von Metallum-
mantelungen.
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Auflistung Befestigungszubehor (Fortsetzung)

Befestigungszubehor
und Produktempfeh-
lungen

Blindniete:

Materialbeschreibung

Edelstahl (SS), Aluminium oder verzinkter Stahl.

Abmessungen:
3,2 x 10 mm, Lange vor Ort zu bestimmen
4,8 x 10 mm, Lange vor Ort zu bestimmen

Einsatzbereiche

Zum Befestigen und Sichern
von Metallummantelungen.

Selbstschneidende
Schrauben mit integ-
riertem EPDM-Dich-
tring.

Edelstahl (SS) gemaR ASTM A167,
Sorte 304, oder verzinkter Stahl.

Abmessungen:Durchmesser 4,2 x 0,5 mm, 4,8 x
0,5 mm oder 6,3 x 0,5 mm

Zum Befestigen und Sichern
von Metallummantelungen.

Edelstahlblech: gemaf
ASTM A 240M,
Sorte 304.

Blechdicke: 0,5 mm, 0,6 mm, 0,8 mm und 1,0 mm

Max. Oberflachentemperatur: 900°C
(Temperaturen tber 500°C verursachen Farbveran-
derungen)

Rohrleitungen und
Behalteranlagen.

Kontinuierlich feuer-
verzinktes Stahlblech
(Sendzimir).

Blechdicke: 0,5 mm und 0,8 mm

Max. Oberflachentemperatur: 400°C

Rohrleitungen und
Behalteranlagen.

Stahlblech Aluzinc

Stahlblech, beschichtet mit einer Aluminium-Zink-
Legierung gemaf ASTM A 792M.

Schichtdicke der Aluminium-Zink-Legierung: insge-
samt 185 g/m?’ fiir beide Seiten; 25 uym pro Seite.

Max. Oberflachentemperatur: 315°C

(Temperaturen tber 315°C verursachen Farbveran-
derungen. Die Schutzwirkung bleibt bei Temperatu-
ren bis 700 °C erhalten.)

Blechdicke: 0,5 mm und 0,8 mm

Rohrleitungen und
Behalteranlagen.
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Auflistung Befestigungszubehor (Fortsetzung)

Befestigungszubehor Materialbeschreibung Einsatzbereiche
und Produktempfeh-

lungen

Aluminiertes Stahl- Typ 2: Rohrleitungen und

blech, Typ2und Typ 1.  Stahlblech mit Aluminiumbeschichtung gemaB ASTM  Behjlter-
A463M - T2-300 anlagen
Dicke der Aluminiumschicht: insgesamt 300 g/m? fiir '
beide Seiten; 50 ym pro Seite.

Typ 1:

Stahlblech mit Beschichtung aus Aluminium-Silizium-
Legierung gemaf ASTM A463M - T1-300 mit den
folgenden Anpassungen:

Typ 2: Max. Oberflachentemperatur: 450 °C

Typ 1:

Max. Oberflachentemperatur: 100°C

Die aufgebrachte Beschichtung aus einer Aluminium-
Silizium-Legierung muss weniger als 0,04 Gew.-%
jedes der folgenden Elemente enthalten:

Kupfer (Cu), Nickel [Ni) und Mangan (Mn).

Rohrleitungen und
Behalteranlagen.

Hinweise - Schichtdicke der Aluminium-Zink-
Legierung:

insgesamt 240 bis270 g/m’ fiir beide Seiten; insgesamt
89 um fir beide Seiten.

Die freiliegende Seite ist mit 17 ym hellgrauem
Polyesterharz (5 ym Grundierung + 12 um Deckschicht)
zu beschichten.

Die Riickseite ist mit 13 yum Polyesterharz einer
anderen Farbe zu beschichten.

Die Beschichtung auf beiden Seiten ist werkseitig
aufzubringen.

Blechdicke: 0,6 mm, 0,8 mm und 1,0 mm fir
Flachbleche; 1,3 mm fir Schalldammunag.
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